NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

Prise droite a souder

TITLE
Temale straight jack
solder type cable .250

R _13.228700

5
‘£ 1 cable .250
-5'- Série TNC_18 ]
- g NORMALISATION SPECIFICATIONS
;g (EC ML 39012 TNC
£ | cece
2
Elca ,
& CABLES s 3-M17/129 .RG4O] CABLES
= | CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Q
1‘.5 fmpéd. carsct. 1 50 Nominel imp. Catégorie chirstigue :  —537/+105°C Climatic range
5 Feda. d’utilisat, 0-18 GHz Ereq. range ‘ O Axisle svent .
> 1.20 Maxi Terwe { £} Axisis 2 sens } . {n. cont.
| ros D] v.swa. - : con.
s . . D) Rotation motion
T 1 Torsion tenua : 1500 V.eff Proof. voitage cont. cent [ imvmaobil, vorals
& 1
-~ INSTRUCTION CONSTRUCTION
4  Mevitementc.mamse: Passive Masse piating passivated
3 | Revétement corps passivé Body piating passivated
? Reviit, cont. cent. or inner cantact gold
a -
3 | Partie métaliique acier inox metalic parts stainless steel
< | Portie ménst. eiast. : bronze aetalic resitient parts bronze
§ sotam PTFE insuiator PTFE
£ | Joint Silicone * Gasket silicon
3 .
£
5
£
: T .
a ..’__% r
R E"\_.fl _ _ _ ) B ﬂ_ ;
N R
R
b
: I
g f
2 |
§ s %
¢ ' '
:
$
3 9,5/2 Slats
'Hr?_xo.oiont. 8 /P\a\‘-&
— 22,25 nerminal .
Dimensions sn mm
DOBSIER - Desing Viriti e MODIFICATIONS
S o' ETUDE
s nvom [PERRIN.y B-VACHON
- oaTe | 28.02_BY 0640 G




N
ts; nous nous résarvoni la drolt d’spporter toute modification Jugde stlle.

Gt ranssignemaents sont dorines & titrs indlcstif. Dans I but constant d*améllorer nos produ

21117 . 78e

NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

R 1%3.228.700 ||

1.1 Dénuder 1'3me

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Ebavurer

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
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f with a scalpel.
i
I 1.3 Remove burrs.
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2.1 Souder le contact
central en butée sur
le dielectrique.

Souder
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2.1 Solder the centre
contact abuting against
the dielectric.

©,

der.

3.1 Nettover le cable d la
toile abrasive.

3.3. Monter le cable en
butée sur le manchon & sou-

®

| 3.1 Clean the cable with
abrasive material .

3.3 Mount the cable,
abuting against the
solder sleeve.

. T
3.4 Souder le manchon sur ! : 3.4 Solder the sleeve
le semi-rigide (de préféren Souder | on the semi-rigide
ce en mettant 3 anneaux de g cable.
0,5 mm de soudure). o $11 o (It is recommended
= to sclder with 3-0,5
J i mm solder joints).
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4,1 Cut dielectic
Flush with copper of
semi-rigid cable.

4.1 Araser le diélectrique
au niveau du cuivre

du semi-rigide [ . i .

Fraise 3%

@ Eatreloise ®

5.1 Monter l'entretoise

sur le manchon. 5.1 Mount the distance

piece on the sleeve

5.2 Mount the connector
on the sleeve and lock
it.

5.2 Monter le connecteur
sur le manchon et bloguer
4 1l'aide de la clé
dynamométrique

Couple de blocage Recommended

tightening : 300 cmN

300 cmN. ;
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QUTILLAGE RECOMMANDE RECOMMENDED TOOLS
- Pince a souder 250 W - Soldering tool. 250 W.
- Soudure étain 180°C (@ 0,5 mm) ~ Tin solder 180°C (¢ 0,5 mm)
- Scie d'horloger ép. 0,35 am : - Clock maker's saw 0,35 mm thick
- Toile abrasive pour décapage du cable. | - Abrasive material for cable cleaning
- Calibre 55+56 - Gauge 55+56 o
- Montage de positionnement 129 - Set up for p051F10?;ng 129
- Scalpel de dénudage 110 - Scalpel for stripping off 110
- Fraise 97 - Milling cutter 97 )
- Montage de soudure, réf. i0 - Set up for soldering réf. 10
TROUSSE DE CABLAGE R 282 122 TOOL KIT R 282 122
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