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罗定市瑞率特电子科技有限公司

一、元器件尺寸示意图：单位（mm）

二、生产工艺:

1、绕线前先用2mm胶带包1.8层平均分三份上下搭头。绕线过程不能打结,起线挂1,4,5脚;
2、产品安装于底座上时将高温胶带切断面压在下面,防止过回流焊后翘起;产品卧式安装在
   底座上,不同绕组线不能碰在一起。顶部插入沾胶后的顶盖(顶盖引要平贴到底座上)
3、点胶方式见上图所示;引脚平整度小于0.13mm;顶盖不平整度0.2mmMAX;
4、打白点标识1脚,产品空2, 7脚。顶部标明产品型号:2238
5、引脚上锡后注意清洗引脚以及底座上残留的助焊剂。

三、电气参数（@25℃）
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罗定市瑞率特电子科技有限公司

四、绕制工艺

五、包装

1、卷带包装,每卷450只,每卷之间用纸板隔开;
2、每箱内共装二盘卷带,总计900只产品;
3、产品放置如图所示,1脚标示点朝向下载带的右上方.

分三份绕制
用胶带分开三

份绕制
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