
  

Application Specification 

取付適用規格 

114-5542  
     22MAY19  Rev C 

 
 
 0.50 HSL CONNECTOR 

0.50 HSLコネ  

 

 
©2016 Tyco Electronics Japan G.K.,  
a TE Connectivity Ltd. Company 
All Rights Reserved 

* Trademark    タイコエ ト ニ  ャパン合同会社、TE Connectivity Ltd. ープ 

 
1 of 14 

TE logo is a trademark. Other products, logos, and company names might be trademarks of their respective owners. LOC J 

   

1. 適用範  

SCOPE 

本規格 任意 ー 0.50HSLコネ 取 付 場合 ー 必要条件 び 圧着

必要条件 い 規定 さ 組立手 ，取扱方法 明 作業 前 必 さい  

This specification covers the requirements for applicable cable and crimping of the shell when 0.50 
HSL connector is assembled to applicable cable, and in addition, describes the assembly procedure 
and handling. Read this specification thoroughly before assemble / use the connector. 

 

2. 参照規格類 

APPLICABLE DOCUMENTS 

本製品 使用 際 必要 応 以 規格類 参照 さい  

Refer to the following documents if necessary when you use this product. 

A． 114-5379-1,114-5379-9：取付適用規格 (0.50 ー  コン ) 

114-5379,114-5379-9：Application Specification (0.50 Receptacle Contact) 

B． 408-78138：取扱 明書 

408-78138：Instruction Sheet 

 

3. 適用製品 

APPLICATION PRODUCTS 

3.1. コン ーネン 一覧 

List of plug components 

型番 

Product Part No. 
品  / Description 

2293734★1 0.50  ン  キャ  4極 / 0.50 Plug Housing Cavity 4 Pos. 

2293641★1 0.50  ン   / 0.50 Plug Housing Body 

2291354★1 0.50   / 0.50 Plug Shell 

1827855★1 0.50 端子 / 0.50 Receptacle Contact 

Fig. 1  
★1
注記 1：型番( ー ン ー) 中親番 ュ付 1桁 数字 構成さ

各親番号 対 ュ付 番号 細 顧客用 面 参

照 さい  

接頭 数字 場合 及び ュ 省略さ  
★1Note1: Part number is consisted from listed base number and 1 digit numeric prefix and 

suffix with dash. Refer to catalog or customer drawing for specific part numbers 
for each base number.  When prefix is zero, zero and dash are omitted. 
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3.2. コン ーネン 組合  

Matrix of components 

 ン  コン ーネン  

Plug Assembly Components 

コン ーネン  

Components name 

キー / KEY 

A C D E 

 ン  キャ  

Plug Housing Cavity 
2293734-1 

 ン   

Plug Housing Body 
2293641-1 2293641-3 2293641-4 2293641-5 

   

Plug Shell  
2291354-X 

0.50 端子 

0.50 Receptacle Contact 
1827855-X★ 

Fig. 2  
 

★
注記：適用電線以外 使用 場合 問合 く さい  

★Note:If wire except for applicable wire is used, please contact us for appropriate 
receptacle contact.  
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4. 各部 称 NOMENCLATURE 
 

A.  ン  コン ーネン  

Plug Assembly Components 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.3 

ン  キャ  

Housing Cavity 
PN: 2293734-1 

0.50 端子 

0.50 Receptacle Contact  
PN: 1827855-X 

 

Shell 
PN: 2291354-X 

ン   

Housing Body 
PN: 2293641-X 
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5. 組立手  

ASSEMBLY PROCEDURE 

5.1. ャ  

Strip jacket. 

長さ L 装着作業性 Fig.4 寸法 考慮 さい  

The strip length L will be conferred by considering workability and dimensions on Fig.4. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.4 

 

参考 コネ 寸法 Fig.5 通  

Reference  Dimensions of connector are shown in Fig.5. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.5 

 

編組線 ー  

Braid Shield 

ャ  

Jacket 

 

：(17.7mm) 

電線  

From “Wire Barrel” of “Receptacle Contact” 
to “Shell Barrel” 
 
 

：0.8mm Min 

ー 突 出 長さ 

Cable protrusion length from “Shell Barrel” 
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5.2. 編組線 ー 折 返 ー A部 除去 ( ン線 あ 場合 ン

線 除去 ) 

Turn back “Braid Shield” and remove “Al-polyester Tape” and drain wire from zone “A”.(Also remove 
“Drain Wire”, when there is “Drain Wire”.) 
作業中 絶縁体や導体 損 い様注意 さい 傷付い 一部 切断 場合 や 直

さい  

Please be careful not to damage insulations and conductors. When a part of cable had any damage, re-try 
it. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.6 

5.3. 銅箔 ー 巻  

Cover the cable by “Copper Foil Tape”. 
銅箔 ー 巾 5.9mm(Min) さい そ 銅箔 ー 2周半巻い さい  

Please use “Copper Foil Tape” of 5.9mm Min. Cover the cable by “Copper Foil Tape” two and a half wraps. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.7 

5.4. 絶縁被覆  

Strip insulation. 

絶縁被覆剥 長さ 端子 取付適用規格(114-5379-1,114-5379-9) 従 さい  

Please refer to application specification (114-5379,114-5379-9) for insulation stripping length. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.8 

(芯線) 

(Conductor) 
(絶縁被覆) 

(Insulation) 

絶縁被覆剥 長さ 

Insulation Stripping Length 

( ー ) 

(Al-polyester Tape) 

(編組線 ー ) 

(Braid Shield) 

 

( ャ ) 

(Jacket) 

( ン線) 

(Drain Wire) 

銅箔 ー  

Copper Foil Tape 

5.9mm Min 

(絶縁被覆) 

(Insulation) 

(編組 ー ) 

(Braid Shield) 

( ャ ) 

(Jacket) 
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5.5. 0.50 端子 圧着  

Crimp “0.50 Receptacle Contact”. 
端子 取付適用規格(114-5379-1,114-5379-9) 従い圧着 さい 適用電線以外 使用 場合 問合

く さい  

Please refer to application specification (114-5379,114-5379-9) for details.  If the wire except for 
applicable wire is used, please contact us for appropriate application specification. 

 

 

 

 

 

 

Fig.9 

 

5.6. 圧着端子 ン キャ 装着  

Insert crimped contact into “Sub Assembly”. 
A. ー ー ン状態 い 確認 さい 万一 ー 係止 状態 い 場合

本製品 破棄 く さい 一度 ー 係止 状態 ー 保持 く 可能性 あ  

Make sure “Retainer” of “Housing Cavity” keeps the position with open. When “Retainer” is in close 
(lock) condition,” please scrap this product. If “Retainer” is in close (lock) condition once, there is a 
possibility it can not keep “Retainer”. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.10 

 

B. Fig.11 示 コン 向 ン キャ 刻印さ い 回路番号 参考 当 キャ

挿入 さい 端子 係止さ そ 以 挿入 ば完了  

Make sure “Circuit No.” of “Housing Cavity” and insert contacts into specified cavities of it” as shown in 
Fig.11. When contacts are locked and do not go in, inserting is complete. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.11 

 

0.50 コン  

0.50 Receptacle Contact 

回路番号 

Circuit Number 

 

ー  

Retainer 

ー ン                              ー    

Open                                Close  
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C. ＜参考＞ 圧着端子 解除方法                                                     

端子 間違え ン キャ 異 回路番号 装着 場合 Fig.12 示 う 指定

精密 ー ン ン 極間壁 間 差 込 精密 ー う

動 ン ン 破壊さ 端子 離脱 さい ン 破壊さ ン キャ

再利用 い 破棄 く さい 端子 再利用 場合 端子 変形や傷 無い 確認 う

え 使用 さい  

< Reference > How to release Crimped Contact                                                                                    
If the wrong circuit contact has been inserted into the cavity of “Housing Cavity”, please put 
“Precision Flat-blade Driver” into the space between “Housing Lance” and “Wall between 
Cavities” and work it as shown in Fig.12. Please release the contact by breaking “Housing Lance”. 
Please don’t reuse and scrap absolutely. When you want to reuse that “Contact”, please check 
that the contact doesn’t have some deformation or damages. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.12 

 

極間壁 

Wall between Cavities 

精密 ー 

Precision Flat-blade Screwdriver 

＜推奨先端形状＞ 

*刃幅：0.9mm以  

*刃厚：0.2mm以  

＜Recommended Tip Design＞ 

*Blade Width : 0.9mm max  
*Blade Thickness : 0.2mm max 

ン ン  

Housing Lance 
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5.7. ン キャ ー 係止  

Lock “Retainer” of “Housing Cavity”. 
A. 2ヶ所 ー 押込 ー 係止さ い 確認 さい  

Please close 2 “Retainers” and make sure positions are locked. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.13 

 

B. ー 高さ 4.94mm 最外形 以 あ 確認 く さい 4.94mm 超え 端子 半装着

い 可能性 あ  

Please check “Retainer Height” is 4.94mm (Maximum Outline) or less. If the height exceeds 4.94mm, 
the contact may not be inserted enough. 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.14 

 

C. ＜参考＞ ン キャ ー 解除方法 

      ー Fig.14 係止状態 ー ン状態 戻 必要 あ 場合 Fig.15 う 解除 さい  

解除 ー 再度係止状態 時 係止 い場合 本品 取 替え さい  

< Reference> How to release “Hinge Retainer of Housing Cavity ” 
If “Reatiner” needs to be worked from “Lock Condition” to “Open Condition” as shown in Fig.14, 
please release by “Precision Flat-blade Driver” as shown in Fig.15. 
If “Retainer” can not be locked when this needs to be re-locked, please replace this product. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.15 

 

係止 
Lock 

4.94mm 
(Maximum Outline) 

MAX 

ー  

Retainer 

ー ： ー ン状態  

Retainer : Open 

ー ：係止状態  

Retainer : Lock 

精密 ー 

Precision Flat-blade Screwdriver 

ン ー  

Hinge Retainer 
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5.8. ー サ ン 装着  

Insert “Cable Sub Assembly” with contact into “Shell”. 
Fig.16 う 斜 方向 装着 さい 時 ー サ ン ン 係止

確実 押込 さい  

Please insert diagonally from up above as shown in Fig.16.  At this time, please push it surely until “Cable 
Sub Assembly” is locked with lances of the “Shell”. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.16 

 

5.9. ー 時 全領域 銅箔 ー 範 内 く う  

  Set the cable on “Shell Barrel”. At this time, all areas of “Shell Barrel” are in ranges of “Copper Foil Tape”. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.17 

 

ン 係止部 

Lock for Lance 

ン  

Lance 

  

Shell 

ー サ ン  

Cable Sub Assembly 

0.8 Min 

0 Min 

銅箔 ー  

Copper Foil Tape 

 

Shell Barrel 
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5.10. 部 組 付  

   Assemble the top part to “Shell”. 
Fig.18 う 部 回転さ 組 付 さい 組 付 後 係止 い 確認

さい  

Please assemble the top part of “Shell” while rotating as shown in Fig.18. Then, please make sure lances 
of “Shell Lock” with the top part. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.18 

 

 

 

部 

Top Part 

回転軸 

Rotation Axis 

組 付 過程 

Assembly process 

 

Shell 

 

Lock 

組 付 後 

After assembly 
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5.11. ー 圧着  

Crimp the cable by “Shell Barrel”. 
 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.19 

1)～4) 満足 う 圧着 さい  

Please crimp to satisfy the following 1)～4) points. 

1). ー 保持力 98N Min 満足 う圧着幅 圧着高さ 設定  

Crimp width and Crimp height will be decided by considering cable retention force 98N Min. 

2). BOX部 基準 変形量 

Deformation after crimping (Base surface: Box part of “Shell”) 
a. ベン  ±3°以  

Bend ±3°Max 

b.  ±3°以  

Twist ±3°Max 

c. ー ン  ±5°以  

Rolling ±5°Max 

3). 歪 や開 部 浮 い  

There is no deformation, opening at the “Shell” and uplift of the top part. 

4). ー ャ 損傷 い  

There is no damage on “Cable Jacket”. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.20 

圧着前 

Before crimping 

圧着後 

After crimping 

ー 圧着部 

Cable crimping position 

3)-c 

ー ン  

Rolling 

3)-a 

ベン  

Bend-Up 

3)-b 

 

Twist 3)-a 

ベン ン 

Bend-Down 

1)圧着幅 

Crimp Width 

2)圧着高さ 

Crimp Height 
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5.12. 出 編組線 ー 切断 ー ー 巻い 編組 覆い  

Cut extra braid shield out of shell barrel or cover the braid shield by vinyl tape. 

＜編組線切断＞ 

端部 出 余 い 編組線 ー び銅箔 ー Fig.21-1 示 寸法 切除

時 ー ャ 傷 い様注意 さい  

＜Cut braid shield＞ 

Excise braid shield and copper foil tape these are remaining from edge of “Shell Barrel” as shown in 
Fig.21-1 after crimping. Be careful not to damage cable jacket.  

 

 

 

 

 

 

Fig.21-1 

＜ ー ー 巻 ＞ 

Fig23-2 う ー ー 圧着部 端部 中央 間 巻い さい 時 編組線 全 覆

く さい ー ー 1.5巻 以内 巻い く さい  

＜Cover braid shield by vinyl tape＞ 

Cover the braid shield by vinyl tape from between center and end of barrel as shown in Fig.23-2. Confirm 
that the braid shield cannot be seen. Cover the braid shield by vinyl tape 1.5 warps max. 

 

 

 

 

 

 

Fig.23-2 

 

5.13. ン 装着  

Insert “Cable Assembly” into “Housing Body”. 
ー ン Fig.22 向 ン 装着 時 ン ー

ン ン 係止 押込 さい  

Insert “Cable Assembly” into “Housing Body” in the manner shown in Fig.22. At this time, please push it 
surely until “Housing Body” lock with the lance of “Cable Assembly”. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.22 

ー ン  

Cable Assembly 
ン  

Lance 

ン  

Housing Body 

ン 係止部 

Lock for Lance 

装着前 
Before Inserting 

装着後 

Before Inserting 

係止 

Lock 

銅箔 ー 編組線 ー  

Copper Foil Tape, Braid Shield 

前 
Before Cutting 

後 

After Cutting 

0.4 Max 

ー ー  

Vinyl Tape. 

ー 巻 開始範  

Tape wraps start range 
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＜参考＞ ー ン 解除方法 

Fig.23 う ン 側面 解除梁 ー 押 ン 解除 状態 ー

ン 抜い さい  

< Reference > How to release “Cable Assembly” 
Release “Shell Lance” by pushing “Release Beam” on the side of “Housing Body” with a screwdriver as 
shown in Fig.23, please pull “Cable Assembly”. 
 

 

 

 

 

 

 

Fig.23 

 

5.14. Fig.24 う ン ン ー ー ン 係止  

         Lock the “Cable Assembly” by “Hinge Retainer” of “Housing Body” as shown in Fig.24. 

係止後 ン ー 浮い い い 確認 さい  

After lock, please make sure that there is no uplift of “Hinge Retainer”. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.24 

 

 

 

 

ン  

Housing Body 

ン ー  

Hinge Retainer 

係止  

Lock 

押  

Push 

押  
Pushing 

 
Go Down 

ー 梁 
Release Beam 

ン  

Shell Lance 

一面  

Same Plane 
完成 

Completion 
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＜参考＞ ン ン ー 解除方法 

Fig.25 う ン 側面 隙間 精密 ー 差 込 ン ー 押

さい ン ー ン 離脱 場合 5.13.＜参考＞ ー ン

解除方法 参照 さい  

< Reference > How to release “Hinge Retainer of Housing Body” 
Insert Precision Flat-blade Driver” into each gap on the both sides of “Housing Body” as shown in 

Fig.25, please and push up “Hinge Retainer”. If “Cable Assembly” needs to be pulled out of “Housing 
Body”, see  5.13. < For Reference > How to release “Cable Assembly". 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.25 
 

5.15. ン 後 注意事  

     Attention matters after assembly. 
 

ン 後 ー ン 過剰 力 与え い う 注意 く さい  

After assembly, take care not to apply unnecessary force to the cable 

         ー ン 過剰 力 加え 場合 ー 外 可能性 あ  

    If excessive force is applied to the cable assembly, there is a possibility that the tape is loose. 
 

精密 ー 

Precision Flat-blade Screwdriver 
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